Conditions de coupe

ABAQUE SIMPLIFIE

Diametre des outils en mm
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Fraisage Percage Gravage
Rotation de la broche en tr/min
20 000 22000 25000
19000 21000 24000
18000 20 000 23000
17000 19000 22000
16000 18000 21000
15000 17000 20 000
14000 16000 19000
13000 15000 18000
12000 14000 17000
11000 13000 16000
10000 12000 15000
9000 11000 14000
8000 10000 13000

Exemple: Pour un outil de diametre 3mm la vitesse detiotade la broche est de :

1900 tr/min pour le fraisage

21000 tr/min pour le percage
24000 tr/min pour le gravage



PROFONDEUR DE PASSE MAXIMUM EN
FONCTION DES MATERIAUX

PROFONDEUR DE PASSE

MAXIMUM

Fraisage Gravage
PVC Expansé 3 mm 10 mm 0,5mm

PVC Rigide 2 mm 8 mm 0,4mm
POLYETHYLENE 3 mm 10 mm 0,5mm
POLESHTJSENE 3 mm 10 mm 0,5mm
PLEXIGLAS 1 mm 5 mm 0,3mm
ABS BI-COUCHE 2 mm 10 mm 0,3mm
ALUMINIUM 0,5 mm 4 mm 0,2mm
ACIER INTERDIT | INTERDIT | INTERDIT




