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Chassis MoteursX2 Capteur Coupleur de pile Antennes X2 Assemblages Assemblage final
100 110 120 200 310 210 220 300 400 410 420 430 500 510

Exemple
1
2
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
17

Fiche de gestion de l'avancement de la production (1/2)
Afin de savoir quelles phases il reste à faire afin de terminé tous les robots, il nous est nécéssaire de 
situer l'avancement de la production.

A l'aide du dossier de fabrication (voir site ressource) vous devez identifier pour chaque robot la phase à 
réaliser et lancer la production des sous-ensembles permettant l'assemblage du produit.

Comment utiliser ce tableau?
Quand une phase est terminé, cocher la cellule qui correspond, un robot est terminé quand toutes les 
cellules d'une même ligne sont cochées.

(sur l'exemple on voit les opérations qu'il reste à faire => les cellules non cochées).
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Chassis Moteurs X2 Capteur Coupleur de pile AntennesX2 Assemblages Assemblage final
100 110 120 200 310 210 220 300 400 410 420 430 500 510
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Fiche de gestion de l'avancement de la production (2/2)
Afin de savoir quelles phases il reste à faire afin de terminé tous les robots, il nous est nécéssaire de 
situer l'avancement de la production.

A l'aide du dossier de fabrication (voir site ressource) vous devez identifier pour chaque robot la phase à 
réaliser et lancer la production des sous-ensembles permettant l'assemblage du produit.

Comment utiliser ce tableau?
Quand une phase est terminé, cocher la cellule qui correspond, un robot est terminé quand toutes les 
cellules d'une même ligne sont cochées.


